---深圳市东方招标有限公司～招标文件 第II卷---

项目摘要（详见招标文件）
声明：
    以下所述内容仅是本项目要求的摘要节选，其作用仅限于提供给那些有兴趣的供应商参考并决定是否参与投标，此内容不应被理解为招标文件中对项目的全部要求。
（三）主要技术参数

	产品名称
	技术指标
	数量
	单位

	液相色谱分析仪
	1. 设备数量：1台

2. 用途：用于分离或分析沸点较高的有机化合物，可用于环境中大气、水、土壤等中有机污染物的分离分析。

3. 技术参数：

3.1四元梯度输液泵

3.1.1 ▲工作模式：相互独立、电子控制的双柱塞直线驱动装置，双压力传感器反馈回路，无需混合器和阻尼器；

3.1.2 流速范围：0.010～10.000mL/min，以0.001递增；

3.1.3 ▲流速精度：≤0.075%RSD（在全流速范围内）；

3.1.4 流速准确度：±1.0%；

3.1.5 ▲延迟体积：<650µL（包括进样器扩散体积），并且不随反压变化；

3.1.6 最大耐受压力：345bar（5000psi）；

3.1.7 混合范围：0.0—100.0%  以 0.1% 增量；

3.1.8 ▲梯度准确度：± 0.5%，不随系统反压变化；

3.1.9 ▲梯度精度：0.15%RSD ，不随系统反压变化；

3.1.10 压缩补偿：自动连续；

3.1.11▲梯度曲线：11种，包括线性1种、步进2种、凸线4种和凹线4种；

3.1.12 控制器：内置程序控制器，液晶显示，按键操作，E2PROM程序存储器。

3.2 ▲延迟体积、梯度准确度和梯度精度指标不随反压变化。
4.自动进样器

4.1 样品瓶数：120位，由5个样品盘组成，每盘中有24个2mL样品瓶；
4.2 进样次数：每个样品1～99次进样；
4.3 进样精度：≤0.5%RSD；
4.4 进样范围：0.1—100µL；
4.5 进样线性度：>0.999 ；
4.6 ★进样针清洗：针内外每次进样后通过专用流路自动清洗。

5. 光电二极管阵列检测器

5.1 波长扫描范围：190～800nm；
5.2 测量范围：0.0001～2.0000AUFS；
5.3 流通池体积：9.3uL；
5.4 流通池池长：10mm；
5.5 ▲光源：全程氘灯（190～800nm），不需要转换钨灯；
5.6 ▲光路：光程尽可能短，仅使用两个椭球形反光镜聚光及消色差光栅；
5.7 波长准确度：±1nm；
5.8 光谱分辨率：1.2nm，始终保持不变；
5.9噪音值： 1.0x10-5AU，在254nm、1.2nm光学分辨率、10mm流通池下测定；
5.10 漂移：1 x 10-3 AU/hour；
5.11 ▲光路狭缝1.2nm，保证在最高分辨率下的最高灵敏度；
5.12 ▲反相梯型光束，从光路上消除示差折光效应，软件不需要设定“参比波长”。
6.色谱软件

6.1 Windows 7 基于64位处理器的中文版操作系统下编写和运行。

6.2 ▲原厂源代码级全中文版，其中包括在线帮助采用简体中文。

6.3 可以双向连接（仪器控制和数据采集）本厂的各种泵和检测器（紫外、示差、二极管阵列、蒸发光散射、荧光、电化学、电导、四极杆质谱），也可以采集其它生产厂的气相和液相系统数据。

6.4 ▲内置64位图文数据库，不需要外挂数据库。

6.5 报告的编辑和排版：结果可以有单个报告和综合报告。报告的版式可以编排。

6.6操作向导模式和在线帮助功能：只需按照指南要求进行操作即可执行相应的功能。

6.7 具有数据安全性：符合cGMP/GLP和21 CFR Part 11法规的要求。HPLC与UPLC的方法转换。

6.8 支持多种定量曲线方式。

6.9 ▲直观而强大的谱图比较功能。对二极管检测器的数据可以建立光谱谱库；可以对色谱峰进行纯度分析以判断是否有共流出物。

6.10 ▲用溶剂角及噪音角计算色谱峰一致性。
7.软件：与设备相匹配的运行软件1套，免费升级。
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	高级微波消解萃取仪
	1.数量：1台
2.用途：用于各种样品的消解和萃取

3. 技术指标：

3.1 技术要求

3.1.1制造厂家经过ISO9001、ISO9002认证，通过CE认证，投标时提供相关认证证书复印件并加盖公章。

3.1.2 负责中国销售及售后的中国总代理需经过销售及服务的ISO9000认证，投标时提供相关认证证书复印件并加盖公章。
3.2硬件部分

3.2.1▲专业微波双磁控管，微波频率2450MHz，微波功率≥1600W；微波发射方式脉冲和非脉冲可选，并有微波功率曲线以于证实。磁控管终身保修。满功率工作时，微波泄漏量≤0.05mW/cm2，提供原厂检测报告和数据。
3.2.2 结合二次谐振双磁控管设计二次谐波工频均匀互补，“锥型散射器技术”和微波腔体反射设计三种微波场均匀技术结合，以保证腔体内能量分布均匀。
3.2.3“不锈钢自密闭安全门”，具有自动平移泻压功能，门体打开后可以作为操作平台使用。
3.2.4▲内置针孔PTFE防腐蚀保护摄像头避免各种酸腐蚀，实时观察腔体内转子，传感器等情况。内置彩色 5.6“LED背光显示屏，适合任意角度观察，全方位安全保障
3.2.5 腔体内具有多层PTFE涂层，具有≥5年的防腐质量保证；

3.2.6 内置大流量排风系统，流量(6m3/min，风道内置且抗腐蚀；

3.2.7 多功能操作平台，可以扩展为微波有/无溶剂萃取，开放式消解，MHP，高温熔融，合成，微波-UV消解等。

3.3控制系统

3.3.1 采用PID控制技术，微波功率自动连续调整；

3.3.2 ▲配置高精度温度控制系统，温度传感器必须直接接触测量样品的温度，控温范围：0-500℃，样品控温精度：(0.1℃； 
3.3.3 配置全罐压力控制系统，检测所有罐压力；
3.4 控制终端

3.4.1 ▲一体/分体两用触摸式智能控制终端，6.5英寸640*480高分辨率彩色显示，大屏幕直观易操作，可在线控制和修改所有的反应参数，能在线精确显示微波功率曲线。可远距离在线控制微波消解系统的所有操作，避免操作人员遭受微波辐射伤害的可能。
3.4.2软件操作简单，内存1000种以上的应用方法
3.4.3 具有智能程序升温、梯度升温功能，实时精确显示反应罐内的温度曲线；

3.4.4 控制终端多接口设计，可以直接连接计算机，打印机，U盘和称样天平；

3.4.5 控制终端表面经特殊防腐处理，适合前处理室使用。

3.5 ▲高压高通量样品罐转子：
3.5.1反应容器最高耐压：≥100bar，反应容器最大操作压力(或防爆膜保护压力)：≥55bar；

3.5.2反应容器最高耐温：≥300℃，反应容器最高操作温度：≥220℃
3.5.3反应容器体积：≥60ml；

3.5.4 反应后罐体可直接进行水冷和风冷；

3.5.5 批处理量≥40个。
4. 仪器配置
4.1 带全套安全设施的全不锈钢主机      1套

4.2 内置防腐彩色可视系统              1套

4.3 高精度罐内温度控制系统            1套

4.4 内置全罐压力控制系统              1套

4.5 40位以上成套高通量样品转子        1套

4.6 高压样品罐   25套（含外罐、内罐、盖子、弹片等）

4.7 彩色一体/分离式两用控制终端       1套

5. ▲验收：微波输出功率大小验收：按照国际电工IEC60705标准，微波输出功率(P)大小验收：取1000ml水至于微波腔体内，在最大微波输出功率的情况下，运行2min时间(t)，测量运行前后的温差△T，按照如下公式计算最大微波输出功率：

         P×t=C水×M水×△T

C水：水的比热容4.2J/g℃

M水：水的质量1000g

t：运行时间120s

P=35×△T

P≥90%×1600W为合格
6. 微波泄漏量大小验收：严格按照国际电工标准IEC/EN61010-2-010、IEC/EN60335-2-90要求，在负载一定量水、100%微波输出功率的情况下，检测门体四角、中央、门缝6个位置的泄漏量，不超过0.05mW/cm2为合格。
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